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HTP 32

STEAM 24 bar - OIL 12 bar

—

STEAM 220 °C - OIL 350°C

500 RPM
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5 quantit a RUGOSITA' um
A VVVVRs =02
VVYV Ra:-=08

3 Smussi VV Ra=3.2
non 0,3 mm \V4 Ra = 12

2 quotati ~ Grezzo

1 trattamento

descrizione modifica datfa firma
maferiale componente modello

ASSIEME-HTP-32 HTP 32

TOLLERANZA GENERALE

datfa firma DI LAVORAZIONE scala
GRADO DI PRECISIONE g@
26-03-09 B g 1,000

descrizione

GIUNTO 1”174 G

O Grossolano O Medio O Preciso

N° di
Castel lanza e

9874




